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Programme - 2014

Monthly meetings
Last Wednesday, of each month at 18h00
at the new Plant Sciences Building, University
of Pretoria (see website for a map). Topics for
the next six months are given below.
e 30 April: Sharpening
28 May: Dust extraction and Safety
25 June: Woodoc products
30 July: Project Plank
27 August: Aids and Gadgets

Exhibition
Saturday 20 September 2014
New Hope School

From the Editor

My apologies for the delay in issueing Tambotie. All of
these long weekends and public holidays have played
havoc with one’s normal routine. | have also been
rather busy with arranging several large Conferences
in connection with large dams.

Afgelope draaiersbyeenkomste
Deur Johan Labuschagne

Draaiersvergaderings by Willie de Wet en Lou
Coetzer.

Die draaiers was baie bedrywig die afgelope seisoen
en daar was aan die einde van verlede jaar twee
vergaderings gehou by Willie de Wet in Oktober en
Lou Coetzer in November waarvan daar nog nie
verslag gedoen was nie. Ongelukkig is my rekenaar
intussen gesteel en reeds voltooide verslae daaroor
was 00k daarmee heen voor dit geplaas kon word.
Ongelukkig moes ek nou op my geheue staatmaak en

maak verskoning vir enige weglating van
besonderhede. Beide vergaderings was goed
ondersteun en Willie en Marie, sowel as Lou en
Christa word hartlik bedank vir hul gasvryheid sowel as
hul tyd gespandeer aan voorbereidings vir die
aangename en leersame samekomste.

Willie het aan ons sy werkskamer oopgestel en van sy
menige selfgemaakte en innoverende hulpmiddels
gewys. Daar was onder andere die diepbeitel om diep
items mee uit te hol, sy vakuum kloukop, diepteskaaf
wat op die draaibank gemonteer is en ander
slimmighede. Hy het sy teleurstelling uitgespreek oor
die min huiswerk wat aangebied was en ons draaiers
tot groter hoogtes aangemoedig.

Die laaste vergadering van die jaar op Lou se
agterstoep was ook soos altyd ‘n aangename en
leersame geleentheid. Boeke van belang vir draaiers is
uitgestal. Reinald Béhringer, Leon Langenhoven en
Willie de Wet het interessante demonstrasies
aangebied om kersversierings te skep op die
draaibank en Willie het ook gedemonstreer hoe om
hout juweliersware te maak. Die jaar is dus op ‘n hoé
noot afgesluit.

Draaiersvergadering gehou by Francois van Wyk
Die nuwe jaar het selfs op ‘n hoér noot afgeskop met
ons eerste byeenkoms by Francois Smit in Januarie.
By hierdie geleentheid het daar 29 ywerige manne
opgedaag en anders as die vorige twee byeenkomste,
was daar ‘n legio van pragtige items uitgestal. Willie de
Wet wat as ons nuwe Voorsitter verkies is, het die
leiding geneem. Klein Karel van groot Karel was ook
teenwoordig en ons hoop hy volg in pa se voetspore
met sy uitstaande werk. Willie se versoek om asseblief
nie skrikkerig of skaam te wees om jou skeppings te
kom wys nie, al is dit nou ook jou eerste probeerslag,
het nie op dowe ore geval nie. Reinald het aan ons sy
slypgids gewys en Johan het die voordeel van
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skuimrubber genoem om olie op items mee aan te
wend.

Na afhandeling van die gewone formaliteite, het ons
ons nuwe benadering getoets deur by elke geleentheid
wat dit moontlik maak, ook ‘n demonstrasie deur een
van die manne te hou met die doel om die een of
ander tegniek te demonstreer wat dan sal dien as
voorbeeld vir die huiswerk vir die opvolgende
byeenkoms. Saam met sketse om die verskillende
stappe aan te dui, het niemand ‘n verskoning om nie
die huiswerk aan te pak nie. Die opsie bly natuurlik
oop vir elkeen om sy eie keuse vir ‘n huiswerkstuk te
kies. Die belangrikste uitgangspunt is, dat die huiswerk
moet dien as leerproses waarby almal kan baat, die
maker asook die persone wat die werk besigtig.

Op hierdie dag was daar selfs twee mense wat
dieselfde beginsel op twee maniere gedemonstreer
het. Reinald het ‘n potjie met deksel wat byvoorbeeld
vir ringe benut kan word, van die begin tot die einde
gedemonstreer, terwyl Johan dit opgevolg het met ‘n
effens groter bakkie, ook met ‘n deksel wat kan dien as
houer vir juweliersware of om as ‘n verassingshouertjie
te dien. Ons het agterna besluit dat mens die
demonstrasie tot een moes beperk omdat tyd beperk
is en sy tol eis.

‘n Byeenkoms by Francois en Alta is altyd baie gewild
en ons bedank hulle graag vir hul gasvryheid en
ondersteuning van die manne.

Byeenkoms by Dries du Toit

Ons tweede byeenkoms by Dries was weereens baie
goed bygewoon met 26 manne teenwoordig. Die
uitstaltafel was gepak met pragtige items en daar was
skaars plek vir ‘n muis. Party manne het hul werk
geplaas onder die beginnersgebied, alhoewel dit
geensins daar behoort te gewees het nie want dit het
nie na beginnersitems gelyk nie. Dit beteken maar net
dat deelnemers nie moet skroom om hul pronkstukke
te kom vertoon nie en inkennig te wees oor hul
pogings nie. Daar was talle pragtige bakkies met
deksels asook ander baie mooi vryekeuse stukke.
Daar was onder andere ‘n groot bak deur Leon
Langenhoven waaroor daar onenigheid was of dit van
harpuishout of iets anders was. (Baie bome word
harpuisbome genome in die volksmond.) Dit en ‘n
natuurlike rand olienhout van Alan, At se natuurlike
stukke en ander was voorwaar iets vir die 00g.

Die byeenkoms is afgesluit met ‘n demonstrasie deur
Leon Wolmarans wat ‘n kersblaker gedraai het uit twee
stukke hout. Soos gewoonlik is dit moeilik vir almal in
S0 ‘n groot groep om presies te sien wat die

demonstrateur met die beitels aanvang en hierdie
algemene probleem met die demonstrasies van
draaiwerk het aan die komitee stukrag gegee om vir ‘n
behoorlike videoproses te begroot sodat almal vanuit
hul sitplekke op ‘n skerm na die fynere gebeure kan
kyk.

Almal is dit eens dat die besoek aan Dries baie
suksesvol was en ons sé€ aan hom en Margaret baie
dankie vir die geleentheid en maak verskoning dat ons
Dries se baie netjiese werksplek so moes bemors met
houtsaagsels.

‘n Klompie van die mooi huiswerstukke op een van
ons byeenkomste

Reinald Bohringer demonstreervdie maak van ‘n
potjie met deksel

Spesiale Draaiers Vergadering /
Special Turners: Meeting
Ons volgende byeenkoms is op Saterdag 2 Mei,
09h00 in die werksplek van Carel vd Merwe wanneer
Butch Smuts sal demonstreer!.

Our next meeting will be on Saturday, 24 May 09h00
in the workshop of Carel vd Merwe when Butch
Smuts will demonstrate!.
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Pragtige natuurlike rand bakke asook
segmenteringswerk deur David Malan met ‘n
eendjie deur Reinald Bohringer.

Huiswerstukke by Lou se uis

Lewensloop van draaierlede
Deur Johan Labuschagne

Met my aansluiting by die Pretoria se
Houtwerkvereniging sowat drie jaar gelede, was dit vir
my interessant om die draaierlede wat toe nog
vreemdelinge vir my was, te ontmoet. Wat my veral
opgeval het, was om te besef hoe klein die wéreld
maar eintlik is. Eerstens het ek uitgevind dat Lou
Coetzer goed bevriend is met een van my
boesemvriende in die Kaap. Sy vrou, Christa, het
destyds saam met my eerste vrou gewerk by die
WNNR. Dieselfde gewaarwordinge oor oorlede Jack
Munting het my ook getref. Dit kan mens soms
dronkslaan oor hou nou die paadjies is wat sommige
van ons geloop het en tog niks van mekaar geweet het
nie. Die gedagte het by my posgevat om meer oor
elkeen van ons groepie uit te vind en sodoende
saambindende faktore te ontsluit wat ons nader aan
mekaar kan bring.

Ek en die ander lede sou baie graag meer van elkeen
te wete wou kom en ook om te hoor hoe die
draaiersgogga julle beetgepak het, wat jul draai
voorkeure is, jul gunsteling houtsoort, draaiersfilosofie
en sommer enige ander interessantheid. Mettertyd sal
ek graag 'n lewensloop van elke lid wou bekom en
almal is hartlik uitgenooi om dit met ons ander te deel.
Miskien moet ons die lede so in alfabetiese volgorde
hanteer. Reinald het op my versoek die bal aan die rol
gesit met sy interessante vertelling oor sy lewe. Dit kan
sommer as 'n goeie voorbeeld dien aan ander manne
wat ons meer van hulself wil vertel. Dit was vir my
hoogs interessant om te hoor dat ons in dieselfde jaar
gebore is, hy in Piketberg waar ek self later diep spore
sou trap in die vrugtebedryf. Hy het ook op
Humansdorp skool gegaan waar ek baie dikwels gaan
kuier het. Later het hy in Groblersdal gewerk waar ek
byna vir Hendrik Schoeman gaan boer het. Ons het
albei 'n graad in Landbou geloop en ons nagraadse
kursus onder dieselfde professor meegemaak. In
Reinald se eie woorde het ons “dikwels by mekaar
verbygeskuur, maar nooit geraak nie”. Hier onder volg
Reinald se verhaal ook in sy eie woorde:

Die lewensloop van Reinald Bohringer

Eendag, lank gelede, op 30 Julie 1943, is die gebede
van 'n sendeling egpaar verhoor toe hulle seun op die
sendingstasie, Goedverwacht in Piketberg gebore is.
As jong knapie het ek die solder van die sendelings
huis verken en op 'n hout trapdraaibank afgekom.
Natuurlik het ek geen idee gehad waarvoor die ding
gebruik kan word nie, maar met die trap kon ek die
vliegwiel lekker vinnig laat draail

Aan die einde van my st. 5 (graad 7) jaar verhuis ons
toe na die sendingstasie Clarkson in die Tsitsikamma.
Ek sou die volgende drie jaar die kosskool op
Humansdorp besoek waar ek in st. 6 my enigste
“houtwerk opleiding” ontvang het. Vanaf st. 7 het die
skool twee studie keuses aangebied, een met onder
andere Houtwerk en die ander met Duits as vak. As
“Duitser” het ek van toe af Duits as vak by 'n nie-
Duitssprekende ontvang en my droom om
houtwerkonderwyser te word, was daarmee heen.

In Clarkson het ek nog beleef hoe boomstompe in'n
saagput in balke gesaag word. Een van my destydse
houtwerk projekte was 'n tee trollie wat ek met behulp
van 'n stomp saag en ander gereedskap uit hierdie
balke gemaak het. Dit is hier waar ek my eerste
houtdraai ondervinding opgedoen het. Die winkelier
het 'n klein draaibankie wat met 'n petrol masjien
aangedryf is gehad. Hy het 'n paar beitels in my hand

Tambotie 2014-03

Page 3



gedruk en my verder aan my lot oorgelaat. Hout was
daar in oorvloed op die ou sendingstasie, ek bedoel
hout! In die verwaarloosde, gewese perdestal vind ek
stukke stinkhout, geelhout en ysterhout en draai my
eerste bakkies en staanlampe. Tydens dié oefening
het ek natuurlik met hout projektiele, wat by my ore
verbytrek, en gebreekte beitels te doen gekry! St. 9 en
10 voltooi ek in Kaapstad waarna ek Landbou by die
Stellenbosch Universiteit afstudeer.

My beroeps-loopbaan begin toe aan die ander uithoek
van Suid-Afrika, die destydse Pietersburg waarna ek 'n
Honneurs in Landbouvoorligting aan die Universiteit
Pretoria behaal. My eerste permanente pos as
landbou voorligter (met 'n kwalifikasie in Veekunde!)
kry ek in die besproeiings gebied Groblersdal. In die
tyd leer ek Nella ken en die nuut getroude paartjie
vestig hulle op 'n kleinhoewe net buite
Bronkhorstspruit. Toe wil die Dept. Landbou my as
besproeiings vakvoorligter na Keimoes verplaas! Die
gevolg was dat ek 'n pos by die Technikon Pretoria
(nou Tshwane University of Technology) aanvaar het,
waar ek tot my pensioen sou aanbly.

Een van my studente was Olivia Courtney wat my aan
haar vader, Roger, voorgestel het. Dit was die begin
van my verbintenis met die Houtwerk vereniging asook
die draaiersgroep. Na 'n paar draai lesse by Roger het
ek my op draaiwerk toegespits, 'n stokperdjie wat ek
met oorgawe en vreugde beoefen.

Nella en ek het twee kinders wat albei op die oomblik
in Kaapstad woon en werk. Ons twee geniet op die
oomblik nog Pretoria. Een van die belangrike redes
waarom ons nie maklik suid sal trek nie is my
verbintenis met die baie houtwerk vriende wat ek deur
die Houtwerk vereniging bygekry het, 'n skat wat ons
lede partykeer nie hoog genoeg ag nie.

Kabinetwerkers Werkswinkel Februarie
2014

Deur Klaas Coetzee

Op 8 Februarie 2014 was die tweede werkswinkel vir
2014 gehou by my woning in Elarduspark. hierdie
werkswinkel het drie fout funksies saamgevat naamlik:
e  Om ‘n komitee vir die groep saam te stel, as
‘n bestuur funksie,
o Die bespreking, detail en hulpverlening in
verband met ons projek — wat deur Paul
Roberts in Willie Marnewick se afwesigheid
behartig was.

o Die tegniese bespreking en demonstrasie van
die onderwerp; vlak en dikte skawe.

Uit die vergadering was die groep se komitee as volg
saamgestel:

o  Willie Marnewick is as projek bestuurder
aangewys, weens sy kennis en insig van die
hout en meubel bedryf.

o Klaas Coetzee is vir tegniese ondersteuning
aangewys.

e Andries (Dries) du Toit is as die
kommunikasie en ko-ordinasie
verteenwoordiger aangewys.

Die samestelling was gesekondeer en deur al die
teenwoordige lede aanvaar.

Die kabinetmakers groep word op die hoofkomitee
verteenwoordig deur Klaas Coetzee en Hennie
Ackerman.

Ons projek, wat ‘n skinkbord is, was deur Paul
verduidelik, met die verbruik van praktiese voorbeelde.
Die handvatsel word uit een stuk hout gesny, waarna
die ronding met ‘n verdiep skaaf (router) gedoen
word.Daarna word dit afgewerk met skuurpapier,
alvorens dit op a tafelsaag, gekantel teen ‘n hoek van
35° gesny word. Die sye word uit een stuk hout op ‘n
tafelsaag of bandsaag gesny, en op dikte geskaaf op
‘n dikteskaaf, Dit word gedoen om te verseker dat
altwee kante dieselfde lyk (bookends). Daar was ook
verwys na ‘n setmaat vir die sny van die van die
ronding, so wel as hoe om die ronding te verkry met ‘n
verdiepskaaf met ‘n laer ondersteunende snyer. Klem
was gelé om die grein rigting dop te hou, en om
sodoende te voorkom dat hout stukkies uitgeruk word.

Die bespreking van skawe was saamgevat deur al die
verskillende opsies wat beskikbaar is.

Maar as inleiding tot die bespreking, was die verskille
van die masjien skroewe en boute eers aangespreek,
asook die hardheid van die boute en moere sowel as
die gedraaide draad stang (threaded rod). Moere was
ook bespreek, met die gebruik van verskillende
sluitmoere as ook Locktite. Die onderwerp was
bespreek as deel van werkswinkel veiligheid,
aangesien hierdie masjiene teen ongeveer 5000
omwentelinge draai; waar n’ swak bout of moer, of
selfs ‘'n tapgat, ernstige voorvalle sowel as skade kan
veroorsaak.

Ons het ook bespreek hoe om ‘n skaaf af te takel en
dan oor op te bou. Hier was klem gelé op die
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skoonmaak van die metaal met ‘n roesverwyderaar en
hoe die neerslag van hierdie skoonmaak middel
gebruik word as onderlaag tot ‘n nuwe verflaag. Dit is
belangrik dat daar gepoog word om die al die skaal en
roes te verwyder.

Onderhoud van ‘n skaaf

Daar was ook gekyk na die tweede opsie, in dat al die
gegote stukke gesandblaas word en dat die skoon
stukke dan met poeierverf (powder coating) behandel
word.

Die aftrek en opsit van laers is baie belangrik,
aangesien dit die werksiklus van die laer bepaal. Die
gehalte van laers was ook aangespreek, want die
toleransie is ook ‘n groot faktor tot die lewe/diens van
die laer. Nog ‘n punt is wanneer daar direk geslaan
word met ‘n hamer op die laers, as jy moet slaan of
tikwerk doen, doen dit met ‘n pons van koper of brons.

Indien daar vere in die konstruksie gebruik was,
ondersoek hulle krities. As hul erg geroes is dit
raadsaam om hulle te vervang. Die drie mees
belangrikste bepalings in verband met vere is hul:

e Veer spanning,

e Die vryhoogte van die veer,

e  Enhul dikte.
Die grootste versoeking wat baie mense ondervind is
om ‘n veer te rek. Bly weg daarvan, want dit verander
die karakter van die veer.

Indien die snykop laers het, moet daar gelet word op
watter tipe seéls op die laer/s is en dat dit in die regte
rigting terug gedruk of getrek word.

Die lemme en dan heg ysters (gips) moet fyn bekyk
word, want die breedte van die lem is baie belangrik,
aangesien dit bepaal hoe goed die lem geklamp kan
word. ‘n stomp lem verhoog ook die geraas faktor
wanneer daar geskaaf word. Dit is ook raadsaam om

2 of 3 stelle lemme aan te hou, om sodoende die
omdraai tyd te beperk.

Die is ook ‘n goeie tyd om dalk te kyk na ‘n verbetering
op die lemme. Daar is ‘n nie verstelbare tipe houer in
die na mark, wat die opstel van die lemme uitskakel.
Asook, ‘n nuwe segment tipe snykop. Dit mag dalk ‘n
hele paar rand meer kos, maar dit hou baie langer en
bespaar op slypkostes. Indien hierdie opsie van belang
is kan jy gerus dit op lees in Fine Woodworker se April
2011 uitgawe. Die skrywer van die artikel is Roland
Johnston, en hy het al in ander uitgawes die verander
van snykoppe aangespreek.

Nog ‘n groot deel van skawe betref is hul aandrywing,
of die elektriese motor. Kyk vir die volgende
spesifikasies op die motor: is dit ‘n 2 pool motor of 'n 4
pool motor. ‘n 4 pool motor is gewoonlik sterker en
verloor nie maklik sy spoed wanneer breé of harder
planke geskaaf word.

Die dryfband, of V belt, het ook ‘n groot invloed op die
spoed van die snykop. Ten eerste moet jy seker maak
dat die profiel van die band reg pas in die katrol. Daar
is wesenlike verskille in die profiel en hoek skuinste
sowel as die breedte van hierdie bande.

Tweedens, moet seker gemaak word dat die katrolle
van die snykop en motor in lyn met mekaar is, bo en
behalwe die slytasie op die band is dit geneig om vas
te hak. Probeer om altyd die motor so na moontlik aan
die skaaf aan te bring. Want lang dryfbande is ook ‘n
probleem.

Derdens, as die katrol, wat aan die snykop gekoppel
is, klein is, moet daar gelet word na die dryf band se
binne sirkel. Die dryfband moet kepe in die binne sirkel
hé, sodat dit meer buigsaam is oor die klein katrol.
Vierdens, as die skaaf gemaak is om met dubbele dryf
bande te werk, moenie dit in werking sit met net een
dryf band.

Ten slotte plaas die skerms terug, sou jy dit nie doen
nie is dit ‘n ongeluk wat ‘n plek soek om te gebeur.

Die tafel model was ook bespreek. Indien jy nie uit en
in bane het nie vir hierdie tipe skaaf, het jy ‘n ernstige
“snipe” probleem. Aangesien die kort in en uit voer
tafels van die skaaf die probleem is, veral as die hout
wat geskaaf moet word swak gesaag was. Hierdie
foute dra dan oor aan die geskaafde plank. Lang
planke “snipe” voortdurend. Dis is raadsaam om nie
eers die plank rondom te skaaf nie, maar om eerder
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jou sny lys se lengtes af te meet en in stukke te sny,
en dan te skaaf. Dit sal hierdie probleem beperk. ‘n
Aantal van hierdie skawe het na mark segment
snykoppe wat, indien hulle gepas is, die snit op planke
wesenlik verbeter.

Vir die praktiese demonstrasie was Iroko hout gebruik,
om die regte metode van skaaf te demonstreer.
Hoekom Iroko? Want dit is redelik hard, maar ook
omdat die hout se grein soms draai, en dan kan
uitbreek as dit verwerk word.

Om te begin, moet die rigting van die hout grein bepaal
word en die platste vlak moet gevind word. Jy begin
dan op daardie vlak te skaaf tot die volle breedte en
lengte geskaaf is. Draai dan die plank so dat jy die
aangrensende sy kan skaaf. Wanneer hierdie sy vlak
klaar geskaaf is, sal die insluitende hoek tussen die
twee vlake 90° wees mits die gids regop gestel was.

S

Skaaf demonstrasie

Die res van die skaafwerk word dan op die dikte skaaf
gedoen. Om probleme te voorkom, neem ligte snitte in
pleks van dik snitte. Moet ook nie die skaaf so vlak stel
dat die laste snit te dun is, want dan gaan jy
gereedskap merke op jou geskaafde vlak hé. Indien jy
al die ander kante ook geskaaf het, sal ‘n “vernier” ‘n
konstante lesing reg oor die plank gee. Indien nie, kan
daar gekyk word na spelings op die dikte skaaf se vlak

plaat.
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Ek rig my na al die nuwe lede wat in ons Vereniging is,
en belang stel in die verrigtinge om gerus by ons aan
te sluit, almal is welkom.

Cabinet Makers Meetings: 09h00

Refer to Membership Lists for Addresses
Some venues to be determined

e 10 May Saturday 09h00. Louw Trichardt
Topic:Sharpening:

e 14 June Saturday 09h00: Modern
hardware items

e 12 July Saturday 09h00: Practical
design of modern wall units

e 9 August Saturday 09h00: Installation of
wall units

e 13 September Saturday 09h00: Routers-
practical application and use

Monthly Meeting: February

Tungsten Carbide Insert Woodworking Tools

By Neville Comins

Many of us, as wood workers, develop jigs and
sometimes even tools to solve a particular new
challenge in the workshop, but few decide to
commercialise their ideas. Hence, it was a great
pleasure to welcome back a previous member of
WWAP, Dr Roy Marcus to give us the background to
the launching of his company ‘Circumference’ to
manufacture and market carbide insert woodturning
tools. For those who know Roy, he is a noted
mechanical engineer and has earned his spurs as an
academic, researcher and business leader, so it is no
surprise to understand this development.

Dr Roy Marcus making a strong point!
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Roy told how he started woodturning some years ago
as a complete novice. As is often the case, he had
purchased all the right equipment’ but found that he
struggled to learn the techniques for adequately
sharpening the various tools to achieve the quality he
desired. He explained how he imported grinders and
jigs and this did improve the situation, but to achieve
good turning tools, he still had to sharpen regularly.

Given his background, Roy realised that tungsten
carbide inserts are used in many woodworking tools to
provide longer life and superior performance, but this
had, to date, only had limited application to
woodturning tools. He investigated some American
products using such inserts but felt that the design of
the tips and the tools themselves were not optimised.

Rather than making corrective changes, he set about
designing a whole new system of turning tools based
on a universal tool handle and a series of double-
ended shafts holding the various shapes of the
tungsten carbide inserts, which now make up the
Circumference range. In designing the system,
however, Roy paid special attention to the properties
of the tungsten carbide inserts itself.

Most important, therefore, was the study of the
characteristics of various grades of tungsten carbide in
terms of their strength, hardness and toughness. This
material is actually a composite made up of tungsten
carbide grains held together with a binder, usually
consisting of cobalt, or with some other alloying
elements. Thus many variations of properties can be
achieved by changing the grain size of the tungsten
carbide and also the binder composition and
concentration. Roy located a South African
manufacturer of tungsten carbide in Cape Town and
systematically investigated the performance of various
grades to determine the most suitable for woodturning.

Further, in the designing of his system, he paid special
attention to the mounting of the insert, using a
countersunk hole and a Torx securing system and an
insert thicker than the American versions. In the latter
case, the mounting screws protruded above the insert
and interfered with the removed wood during turning.
To date, four different insert shapes have been
developed and these can be used in different
orientations to give additional cutting edge
configurations. In addition, a thin parting tool with an
insert has also been developed. Roy displayed and
explained the system, the different cutting tools and
their applications, all to the great interest of the
members.

CARBIDE INSERT WOODTURNING TOOLS

Range of tools

The discussion which followed raised many questions
comparing the use of these new tools with the more
standard HSS tooling. Roy stressed the ease of use of
his system and that it would be cost effective for
someone starting out, those who are involved in
extensive turning as in a business or those who would
like to wish sharpening ‘goodbye’. Our members will
soon have the opportunity to put the system through its
paces and Roy can expect some expert feedback
which will help to take the developments forward. We
wish him great success with his venture.

Editorial
Editor: Paul Roberts
E-Mail: paul.roberts@ptawoodworkers.com
Tel: 084 515 2773
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