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AGENDA 

• Agtergrond en geskiedenis van die Veldtogstoele  en hoe ons 

Projek ontstaan het – Steve 

• Hoe ons die vervaardigings proses beplan het – Willie 

• Die werklike maak van die stoele - Louw 

• Afsluiting en lesse geleer - Steve. 

 



1. AGTERGROND EN GESKIEDENIS (AANGEBIED 

DEUR STEVE) 

• Veldtog meubels se lang geskiedenis 

• Hoe het hierdie besondere stoel sy ontstaan en toepassing 

gehad (indie Amerikaanse Burger oorlog) 

• Hoe het Steve se belangstelling in hierdie stoel ontstaan 

• Steve se gesondheids terugslag en verkoop van al sy masjiene 

en gereedskap 

• Hoe die stoel toe wel ‘n projek geword het 

• Die “sick, lame en lazy” span 

 



THE SICK 



THE LAME 



THE LAZY 



2. HOE ONS DIE VERVAARDIGINGS PROSES 

    BEPLAN HET    

• Die tydskrif  gee instruksies om een stoel te maak  

• Ons het van staanspoor besluit om ‘n herhalings proses te volg 

• Hoe doen mens dit? 

• Jy maak van setmate en patrone gebruik 

• Dit gee akkurate herhaling van alle items 

 



2. HOE ONS DIE VERVAARDIGINGS PROSES 

   BEPLAN HET (volg) 

• Daar is twee basiese stappe, nl a) die vorming van die stukke en 

b) die boor van die gate vir klinknaels 

• Vir die vorming is die volskaal tekeninge op 16 mm MDF geplak. 

Komponente is tydelik vasgespyker en vorming is met die frees 

gedoen 

• Vir die boor van gate is setmate (baie elementêr) gebou  

• Die rugleuning se twee geboȅ komponente - ander setmate 

(sien foto’s) 

 



PATRONE VAN 4 HOOFKOMPONENTE 



SETMATE VIR BOOR EN TAPGATE SNY 



MAAK VAN RUGLEUNING 



3. VERVAARDIGING (die komponente) 

• Aantal komponente vir 4 stoele 

• Rugleuning 

• Strekker bo : 1 x 4 = 4 

• Strekker onder: 1 x 4 = 4 

• Rugleuning Kante:  2 x 4 = 8 

• Latte: 3 x 4 = 12 

• Armleunings: 2 x 4= 8 

• Voorpote: 2 x 4= 8 

• Agterpote: 2 x 4= 8 

• Gedraaide sporte: 5 x 4= 20 

• Totaal: 72 

 



Werkstappe wat gevolg is 

• Sny en skaaf die rowwe planke  

• Teken die akkurate vorm van al die onderdele  

• Sny die onderdele uit op die bandsaag.   

• Heg rof gesnyde blank aan die patroon vas met spyker geweer 

• Sny die komponent tot finale vorm op die freesfafel met ‘n reguit snyer 

• Die setmaat vir ‘n komponent word opgestel op die staanboor. Al die gate word 

geboor 

• Die sporte (dowels) is handgedraai 



Werkstappe wat gevolg is 

• Hierna is die onderdele finaal met die skuurmasjien geskuur 

• Willie het hierna hierna die beitswerk op sy eie, en met een hand, gedoen 

• Al die komponente is spuitgeweer afgewerk (met reaksie lak) 

• Die komponent groepe is daarna gelym (dit eindig in 2 subsamestelle) 

• ‘n Droë lopie met die opvou-meganisme gedoen en “skok” – die stoel wou nie 

volledig opvou nie 

• Regstelling van die proleem vereis verskuiwing van ‘n bepaalde gat met 6 mm 

(hoe) 

• Hierop volg ‘n nuutjie, naamlik die klinknaels vir die skarnierpunte 

• Die laaste stap was om die lap sitplek vas te heg met ‘n krammer. Petra het tot 

ons redding gekom 



4. LESSE GELEER 

• Akkurate setmate vir die maak van onderdele is ‘n moet   

• Setmate kan rof lyk en steeds akkuraat wees 

• By die gebruik van die spilfreesmasjien/tafel is dit noodsaaklik om 

met die grein (af) te sny,  

• Die gebruik van klinknaels was ‘n hele nuwe ervaring 

• Gebruik wassers sodat die kop van die klinknael nie direk aan 

hout raak nie 

 



4. LESSE GELEER (VOLG) 

• Die aanwend van beits met ‘n lap.   

• Hoe om ‘n groot aantal soortgelyke onderdele te spuitverf;   

• As jy stoffering aan onderdeel wil vasheg; gebruik dubbele 

kleefband 

• Vrouens is eksperte as dit by lapwerk kom - Dankie Petra vir die 

maak van die sitplekke  

• Dit is lekker om saam met vriende aan ‘n projek met nuwe 

uitdagings te werk.   


